[NF] SOLDADOR

igeduc [ T00 QUESTOES OBJETIVAS

Leia atentamente as informagdes abaixo:

. Sob pena de ELIMINAGAO do candidato, é proibido: folhear este caderno de questdes antes do hordrio de
inicio da prova determinado em edital; levantar da cadeira sem a devida autorizagéo do fiscal de salg;
manter qualquer tipo de comunicagao entre os candidatos; portar aparelhos eletrénicos, tais como telefone
celular, receptor, gravador etc. ainda que desligados; anotar o gabarito da prova em outros meios que nao
sejam o Cartéo de Respostas e este Caderno de Questdes; fazer consulta em material de apoio ou afins.

. No Cartdo Resposta, confira seu nome, nimero de inscrigdo e cargo ou fungado, assine-o no espago
reservado, com caneta de cor azul ou preta, e marque apenas 1 (Uma) resposta por quest&o, sem rasuras ou
emendas, pois ndo sera permitida a troca do Cartéo de Respostas por erro do candidato.

. Quando terminar sua prova, vocé devera, OBRIGATORIAMENTE, entregar o Cartdo de Respostas
devidamente preenchido e assinado ao fiscal da sala, pois o candidato que descumprir esta regra sera
ELIMINADO.

. Vocé deve obedecer as instrugdes dos coordenadores, fiscais e demais membros da equipe do Igeduc -
assim como a sinalizacgao e as regras do edital — no decorrer da sua permanéncia nos locais de provas.

. Estara sujeito a pena de recluséo, de 1 (um) a 4 (quatro) anos, e multa, o candidato que utilizar ou divulgar,
indevidamente, com o fim de beneficiar a si ou a outrem, ou de comprometer a credibilidade do certame, o
conteldo sigiloso deste certame, conforme previsto no Cédigo Penal (DECRETO-LEI N° 2.848, DE 7 DE
DEZEMBRO DE 1940), em especial o disposto no Art. 311-A, incisos | a IV.
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Leia atentamente as informagdes abaixo:

e Cada um dos itens desta prova objetiva esta vinculado a um comando que o antecede, permitindo, portanto, que o
candidato marque, no cartdo resposta, para cada item: o campo designado com o cédigo V, caso julgue o item CERTO,
VERDADEIRO ou CORRETO; ou o campo designado com o codigo F, caso julgue o item ERRADO, FALSO ou INCORRETO.

e Para as devidas marcacdes, use a Folha de Respostas, Unico documento valido para a corregdo da sua prova objetiva, o
qual deve ser preenchido com cuidado pois marcagdes incorretas, rasuras ou a falta de marcagao anulardo a questao.

e Para a analise dos itens (proposigdes / assertivas), considere seus conhecimentos, o teor do item e, quando aplicavel, o
texto a ele vinculado.

e Nos itens que avaliarem conhecimentos de informatica e(ou) tecnologia da informag&o, a menos que seja explicitamente
informado o contrario, considere que todos os programas mencionados estdo em configuragdo-padréo e que ndo ha
restricdes de protegdo, de funcionamento e de uso em relagdo aos programas, arquivos, diretérios, recursos e
equipamentos mencionados.

e \océ podera consultar a copia digital desta prova, dos gabaritos preliminar e final e acessar o formulario de recursos em

concursos.igeduc.org.br.

QUESTOES DE CONHECIMENTOS ESPECIFICOS
(de1a70)

Julgue os itens a seguir.

01.

02.

03.

04.

05.

06.

07.

08.

09.

10.

11

No processo TIG, o eletrodo usado é consumivel, ou
seja, parte dele é fundida e depositada no corddo de
solda.

A sigla PWHT significa Post Weld Heat Treatment, um
tratamento térmico feito apds a soldagem para reduzir
tensdes residuais.

Os consumiveis sdo materiais que ndo participam do
processo da soldagem, mas proporcionam materiais
adicionais para a fuséo e solidificagdo das juntas
soldadas.

O processo TIG utiliza eletrodo revestido e sua principal
vantagem é realizar soldagem de diversos materiais,
como ago carbono, ago inoxidavel e aluminio, sendo
amplamente utilizado na industria.

O simbolo de soldagem representado por uma linha
inclinada e outra horizontal indica uma soldagem de
angulo reto.

A metrologia é a area da soldagem que estuda a medigédo
precisa das dimensfes das pegas soldadas utilizando
exclusivamente um paquimetro.

Durante o processo de soldagem, é importante realizar os
ensaios destrutivos para garantir a qualidade da junta
soldada, por meio de andlise visual, dimensional e
radiografica.

A chama oxigds € obtida através da mistura de oxigénio e
gas combustivel, como acetileno ou hidrogénio, sendo
utilizada no processo de soldagem.

A preparagdo adequada da junta de soldagem ¢é
importante para garantir uma boa qualidade na solda.
Apenas a utilizagdo de um esmerilhador é suficiente para
realizar a preparagéo da junta.

A metrologia é a ciéncia que estuda as unidades de
medida e suas aplicagdes, sendo utilizada na soldagem
para garantir a qualidade e precisé@o das pegas soldadas.

- A soldagem por processo MIG/MAG utiliza um gas de

protegao para prevenir a oxidagdo do metal de solda.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21

22.

O eletrodo revestido é um dos principais equipamentos
utilizados na soldagem e consiste em um fio metalico
revestido por uma camada de material fundente.

A regulamentagédo de saulde e seguranga no ambiente de
trabalho é importante apenas para funcionarios, ndo
sendo responsabilidade dos empregadores.

A soldagem é um processo que ndo envolve a medigao
de nenhum tipo de varidvel, por isso a metrologia ndo é
uma disciplina importante para os soldadores.

A utilizagdo de equipamentos de seguranca e a correta
limpeza dos equipamentos sdo fundamentais para
garantir a seguranga do profissional durante o processo
de soldagem.

No desenho técnico mecanico, a aplicagéo de escalas é
necessaria para representar corretamente as dimensdes
reais das pegas.

Ao utilizar o processo de soldagem por arco elétrico, é
possivel evitar completamente a ocorréncia de defeitos
de soldagem.

A solda é um processo seguro que n&o oferece riscos a
saude dos trabalhadores, pois todos os materiais
utilizados séo inofensivos ao organismo humano.

No processo de soldagem oxigas, o calor necessario para
derreter os materiais € obtido através da combustao de
um gas combustivel com o oxigénio, formando-se uma
chama que atinge temperaturas elevadas, possibilitando
a fusdo dos materiais a serem unidos.

Durante a soldagem com eletrodo revestido, o
revestimento do eletrodo se funde e forma uma escéria
gue protege o metal de solda da contaminacgéao
atmosférica. O revestimento também fornece elementos
de liga, que melhoram as propriedades do metal de solda.
Nesse processo, a fonte de energia atua como um
transformador que eleva a tensdo da rede para permitir a
formacgédo do arco elétrico.

- A soldagem é um processo de unido de materiais

metalicos que consiste em aquecé-los a pontos de fusdo
e permitir que se fundam. Esse processo ndo necessita
de uso de presséo externa para unir os materiais.

A simbologia de soldagem conforme a norma ABNT NBR
9614 representa a unido entre dois materiais através de
um simbolo que indica o processo de soldagem utilizado.
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23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

A soldagem com processo oxigas € um método de unido
de materiais metalicos utilizando uma chama de oxigénio
e gas combustivel.

A soldagem TIG utiliza eletrodo consumivel, que se funde
durante o processo de soldagem, preenchendo o espago
entre as pegas a serem unidas.

A soldagem TIG (Tungsten Inert Gas) utiliza um eletrodo
de tungsténio ndo consumivel e gases inertes para
proteger a poga de fusao.

A posicdo de soldagem 3G, na norma ASME [X, exige que
a pega de trabalho esteja posicionada verticalmente e a
soldagem ocorra no sentido ascendente.

E importante utilizar equipamentos de protecdo individual
(EPIs) durante o trabalho de soldagem, pois eles
garantem a seguranga do trabalhador.

A utilizagdo de mascaras de solda é dispensavel durante
a realizagéo de tarefas de soldagem, uma vez que a solda
emite pouca radiagdo ultravioleta e infravermelha, que
sdo inofensivas aos olhos.

A soldagem de ago baixo carbono e médio carbono
apresenta maiores dificuldades devido a sua alta
sensibilidade a formagdo de trincas de hidrogénio
durante o processo de soldagem.

A soldagem com eletrodo revestido é um processo que
utiliza consumiveis do tipo arame, proporcionando alta
produtividade e qualidade nas soldas.

A soldagem de ago baixo carbono requer um maior
controle de temperatura para evitar a formagao de trincas
a frio, sendo necessario pré-aquecer a pega antes da
soldagem.

A soldagem é um processo de jungéo de pegas metalicas
por meio de aplicagdo de calor e/ou pressao e/ou adi¢cdo
de material. A preparagdo das juntas € necessaria para
garantir a qualidade e resisténcia das soldas. As juntas
podem ser preparadas por afastamento, chanfro, bisel ou
recozimento.

A medigao de espessura de corddes de solda € realizada
por um medidor de ultrassom, o qual possibilita uma
maior precisado e agilidade no processo de verificagao da
qualidade da soldagem.

O desenho técnico mecanico é uma representagao
grafica precisa de um objeto, feita com o auxilio de
medidas e escalas, sem a necessidade de qualquer tipo
de calculo matematico.

Os equipamentos de seguranga e limpeza sé&o
importantes para garantir a protegdo dos soldadores
durante a realizagao dos trabalhos de soldagem,
contribuindo para a prevengao de acidentes.

O simbolo utilizado para representar uma solda de angulo
em um desenho técnico é um triangulo com um trago
vertical no centro.

A soldagem com eletrodo revestido € um processo no
qual um arco elétrico é produzido entre um eletrodo
metalico revestido e a pega de trabalho. Durante o
processo, o revestimento do eletrodo derrete, formando
uma atmosfera protetora de gases ionizados ao redor do
arco, garantindo a protegdo do metal fundido de oxidagédo
e contaminagdo. Além disso, o revestimento também
fornece elementos de liga adicionais, como manganés e
silicio, que ajudam a melhorar as propriedades da solda.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

45,

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

A soldagem de ago baixo carbono e médio carbono ndo
requer controle da temperatura durante o processo, pois
esses agos possuem propriedades térmicas estaveis.

No processo de soldagem oxigas, a chama adquirida pela
combustdo da mistura de oxigénio e acetileno € capaz de
alcangar temperaturas superiores a 3.000°C.

No processo MIG/MAG, o metal de adigéo utilizado é um
arame continuo alimentado pela maquina de solda. Esse
metal de adi¢do derrete, sendo depositado sobre a junta a
ser soldada, unindo as pegas.

O processo de soldagem TIG utiliza um eletrodo
revestido, onde o arco elétrico é estabelecido entre o
eletrodo e a pega a ser soldada.

A qualidade em um processo de solda depende apenas
do uso correto dos equipamentos e do treinamento do
soldador.

A soldagem é um processo de unido de materiais que
consiste em aquecé-los até atingirem o ponto de fuséo e,
em seguida, resfria-los para que se solidifiquem. Para a
preparagéo de juntas, € necessario que as superficies a
serem unidas estejam limpas, isentas de 6xidos, gorduras
e outras impurezas.

A falta de fuséo é um defeito comum na soldagem e
ocorre quando ha falha em fundir completamente os
materiais, gerando uma conexao fraca e propensa a
falhas estruturais.

O eletrodo revestido é um consumivel utilizado na
soldagem que possui uma camada de protegdo em volta
do arame para proteger o metal de solda do contato com
o ar atmosférico durante o processo de soldagem.

A posigao de soldagem 3G é utilizada para soldagem na
horizontal e a posicao 4G ¢é utilizada para soldagem na
vertical ascendente, ambas permitindo a utilizagdo de
soldagem com eletrodo revestido.

A utilizagé@o de equipamentos de seguranga e limpeza na
soldagem é opcional, pois ndo afeta a qualidade do
trabalho ou a saude do profissional.

A preparagao de juntas consiste na limpeza da area a ser
soldada e na remocgao de qualquer revestimento que
possa prejudicar a qualidade da soldagem.

Os eletrodos revestidos sdo consumiveis utilizados
somente no processo de soldagem por arco elétrico com
eletrodo revestido.

A simbologia de soldagem conforme a norma ABNT
consiste na representagao grafica de elementos
relacionados ao processo de soldagem, como tipos de
juntas, posigbes de soldagem e demais informagdes
pertinentes.

A soldagem é um processo de unido de materiais
metalicos utilizando calor e presséo. A preparagao de
juntas consiste na preparagdo das superficies dos
materiais antes de serem unidos, a fim de obter uma
solda de qualidade. Essa preparagao pode ser feita por
meio de chanfros retos ou em V.

A soldagem MIG/MAG é um processo no qual a protegao
do arco elétrico e da poga de fusdo é feita por meio de
um gas de protegédo, e pode ser utilizada tanto para
soldagem de ago carbono quanto de ago inoxidavel.

A utilizagdo de equipamentos de proteg&o individual (EPI)
é responsabilidade exclusiva do empregador.
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54.

55.

56.

57.

58.

59.

60.

61.

62.
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64.

65.

66.

67.

68.

69.

70.

No processo MIG/MAG, a soldagem é realizada com o
uso de um arco elétrico, formado entre um eletrodo
consumivel e a pega a ser soldada.

Durante o processo de soldagem utilizando eletrodo
revestido, a corrente elétrica flui do eletrodo para a pega a
ser soldada. Essa corrente aquece o eletrodo até o seu
ponto de fusdo, formando o arco elétrico entre o eletrodo
e a pega, permitindo assim a fus&o e deposigédo do
material de adigao.

A soldagem na posigdo horizontal é mais dificil do que na
posicgao vertical, pois exige um maior controle da poga de
fuséo.

No processo de soldagem com eletrodo revestido, o
revestimento do eletrodo tem a fungdo de proteger o
cordéo de solda do contato com o oxigénio atmosférico.

A maquina de solda TIG utiliza eletrodos revestidos para
a execugdo do processo de soldagem.

No processo de soldagem com eletrodo revestido o
material de adigao esta presente apenas no eletrodo.

O processo de soldagem TIG utiliza um eletrodo de
tungsténio ndo consumivel para criar um arco elétrico
entre o eletrodo e o metal de base, gerando calor
suficiente para fundir os materiais e formar a uniao.

A posigdo de soldagem 6G ¢é utilizada para soldar
tubulagdes na posigado horizontal e vertical ascendente.

A utilizagdo de eletrodos revestidos na soldagem é um
exemplo de processo que utiliza consumiveis para
fornecer durante a soldagem protegcdo gasosa
superabundante.

Ao trabalhar com soldagem, é permitido utilizar roupas
comuns e sem equipamentos de protegdo individual,
desde que o ambiente esteja limpo e organizado.

A soldagem de ago baixo carbono e médio carbono é
realizada apenas por meio de processos de soldagem a
arco elétrico, como o processo SMAW (soldagem manual
com eletrodo revestido).

A soldagem MIG/MAG utiliza um arco elétrico entre um
eletrodo consumivel e a pega, onde um gas protetor é
utilizado para proteger a poga de fusdo do contato com o
ar atmosférico.

A qualidade do processo de soldagem € determinada
apenas pela escolha correta do material utilizada na
jungao das pegas soldadas.

Durante a soldagem, os defeitos como trincas e
porosidades, que prejudicam a integridade da junta
soldada, podem ser totalmente eliminados.

A soldagem oxigas é um processo de aquecimento e
fusdo das partes a serem unidas através da chama
produzida pela reagéo do oxigénio e do gas combustivel.
Esse processo é utilizado para soldar metais ferrosos e
ndo ferrosos, mas ndo é adequado para a soldagem de
aluminio.

O desenho técnico é uma representagao grafica
detalhada de um objeto, utilizado principalmente na area
da soldagem para auxiliar na fabricagdo e montagem de
estruturas metalicas.

A porosidade é uma forma de defeito comum na
soldagem, caracterizada pela presenca de pequenas
cavidades distribuidas na solda.

QUESTOES DE CONHECIMENTOS GERAIS
(de 71 a100)

Julgue os itens subsequentes.

71.

72.

73.

74.

75.

76.

77.

78.

79.

80.

81

82.

83.

84.

85.

86.

87.

88.

O conceito de oragdo refere-se a um enunciado que
contém verbo ou locugdo verbal e que se estrutura
através de sujeito e predicado (ou apenas de
predicado). Por exemplo: A casa estd baguncgadal.

Desempenhar as atribuigbes do cargo, fungdo ou
emprego publico de que seja titular dentro dos prazos
legalmente estabelecidos € um dever do servidor publico
do municipio de Pombos (PE).

No Microsoft Word, ndo é possivel selecionar a
impressora de preferéncia ao realizar a impressao de um
documento criado a menos de 30 (trinta) minutos.

E recomenddvel ndo comprar softwares piratas, seja no
comeércio online ou de rua, pois esse tipo de produto pode
carregar algum virus e danificar o computador do
usuario.

O vocabulo “beija-flor" ¢ um exemplo de substantivo,
sendo, a0 mesmo tempo, comum e composto.

Certas siglas e simbolos sdo escritos com a letra "K",
como se pode observar em: kg (quilograma), km
(quilémetro), K (potassio).

O municipio de Pombos localiza-se no estado de
Pernambuco e a ocupagdo desta regido remonta ao
século XVIII.

O resultado da operagdo 12+ 15+ 1+49-44-8-2 +
56 é um nuimero impar, maior que 100.

Os substantivos compostos sdo formados por mais de
um radical, como se pode observar em: guarda-chuva e
passatempo.

E vedado aos servidores publicos de Pombos (PE) serem
justos, eficientes ou mesmo proativos durante o exercicio
das suas fungdes.

- S&8o vocabulos utilizados para designar um conjunto:

enxame, matilha, ninhada, bando, equipe e grupo.

Os antivirus sdo programas capazes de detectar e
remover os virus de um computador.

Sdo exemplos de substantivos préprios, 0s seguintes:
Maria, José, Antonio, Pedro, Wanessa e Rogério.

Todo nuimero primo possui apenas 3 divisores: 1, 5 e ele
proprio.

O Microsoft Word é um programa especializado na
elaboragéo de planilhas eletronicas, que permite a criagédo
dos mais diversos tipos de bancos de dados e a
utilizagdo de férmulas para diversas fungdes.

O Excel é um software criado e mantido pela empresa
Microsoft cuja fungdo principal é permitir a criagéo e a
manutengdo de documentos eletrénicos com imagens
vetorizadas.

Se 1 dia tem 24 horas, e cada hora é composta por 60
minutos, entdo a metade de um dia equivale a 320
minutos.

Ao Norte, 0 municipio de Pombos (PE) faz fronteira com o
municipio de Carnaiba (PE).
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89.

90.

91.

92.

93.

94,

95.

E aceitdvel que o servidor publico do municipio de
Pombos (PE) demonstre preconceito ou distingdo de raga
0u $exo no trato com os usuarios dos servigos.

Sdo exemplos de verbos os seguintes termos: caminhar,
vermelho, carrossel, nadar e comer.

Um periodo é um enunciado formado por uma ou mais
oragdes. Por exemplo: O carro estad quebrado, mas sera
vendido amanha.

Os substantivos concretos designam as palavras reais,
concretas, sejam elas pessoas, objetos, animais ou
lugares. Por exemplo: menino, mulher, gato, peixe, mesa e
bola.

Os nomes dos acentos graficos da Lingua Portuguesa
sdo: acento agudo, acento grave e acento circunflexo.

0 "H" é utilizado no final de algumas interjeigGes, como
em: Ah!l, Ohl e Uh!.

Os seguintes substantivos devem ser escritos com a
primeira letra maiuscula, pois sdo nomes proprios:
Kleiton, Bruna, Silva, Angélica e Luciano.

96.

97.

98.

99.

Esta correta a grafia dos seguintes adjetivos: emsolarado,
denso, preparado.

Se vocé dispde de 9,7 litros de dgua sanitaria e,
diariamente, utiliza 0,35 litro desse produto em atividades
de higienizagao, entdo o seu estoque atual sera suficiente
para mais de 54 dias de limpeza.

O resultado dasoma 125+ 34+ 12+ 1+ 180+ 33 éum
numero impar menor que 200.

No Brasil, as regras de acentuagéo das palavras oxitonas
e paroxitonas ndo se aplicam as palavras estrangeiras
incorporadas a Lingua Portuguesa por meio de
aportuguesamento, inclusive quando essas palavras, em
sua grafia estrangeira, compreendem originalmente as
letras Y e W.

100. Uma frase é um enunciado linguistico que possui um

sentido completo e que pode conter ou ndo conter verbo
ou locugéo verbal (dois ou mais verbo que equivalem a
um s0). Por exemplo: Que festa desagradavel!.
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